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Ausgabesysteme

Individuelle L6sungen zur
effizienten Lagerung und
Verwaltung von Werkzeugen

HARTNER




¥
HARTNER

Prazisionswerkzeuge

LEISTUNGSSTEIGERUNG
DURCH OPTIMIERTE
VERWALTUNGSPROZESSE

~Hartner Werkzeug-Ausgabesysteme steigern Wirtschaftlichkeit und
Arbeitseffizienz in jeder UnternehmensgréBe.”

Unsere Kunden bestétigen uns:

* 10 Prozent geringere Werkzeugkosten

* 1 Stunde weniger Verwaltungsaufwand pro Tag
* 14 Prozent weniger Maschinenausfallzeiten

e 24 Stunden kontrollierte Werkzeugverfluigbarkeit




TM 326 TM 426 TM 526

Das modulare Das Spiralsystem fiir Das Schubladen-
Baukastensystem die Lagerung groBer system mit 100 %
Mengen kompakter Ausgabekontrolle
Werkzeuge
ab Seite 8 ab Seite 10 ab Seite 12

DIE HARTNER
WERKZEUG-AUSGABESYSTEME

Die Hartner Werkzeug-Ausgabesysteme TM 326, TM 426 und TM 526 optimieren |hr
Werkzeuglager und Ihre Werkzeugverwaltung. Gewinnen Sie mehr Sicherheit fir lhre
Werkzeugbestdnde und mehr Transparenz in lhrer Werkzeugverwaltung!
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Die Basis eines modernen Werkzeug-Managements

Flexibel kombinierbar - die Hartner Werkzeug-Ausgabesysteme

Die drei Werkzeug-Ausgabesysteme TM 326, TM 426 und

TM 526 bieten flexible Moglichkeiten fir die maBgeschneiderte
Werkzeuglagerung. Je nach Bedarf und UnternehmensgréBe
kénnen Sie zwischen unterschiedlichen Automatisierungs-
graden waéhlen. Individuelle Ausgabemdglichkeiten wie
Schubladen oder Spiralsysteme stehen zur Auswahl.

Wir passen das Hartner Werkzeug-Ausgabesystem ganz
individuell an lhre Wiinsche und den Bedarf in lhrem Betrieb an.
So nutzen Sie die Moglichkeiten optimal! Das bestatigen auch
zahlreiche zufriedene Kunden.

Detaillierte Informationen Uber die einzelnen Hartner Werkzeug-
Ausgabesysteme finden Sie ab Seite 8 in diesem Prospekt.
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Die Basis eines modernen Werkzeug-Managements

Intelligente L6sungen fiir alle BetriebsgréBen

Die Hartner TM Werkzeug-Ausgabesysteme senden auf Die Software lasst sich an alle bestehenden Warenwirt-
Wunsch regelmaBig Reports an die Materialwirtschaft, den schafts- und [T-Systeme anbinden. Des Weiteren besteht die
Einkauf, das Controlling und die Geschaftsfliihrung sowie an Madoglichkeit, Fremdsysteme wie Paternoster oder Liftsysteme
das Werkzeugmanagement. anzusteuern und zu verwalten. Durch Einbindung der Software
in die bestehende Infrastruktur kann auBerdem jederzeit Zugriff
Der strukturierte Aufbau der Hartner TM Software macht Be- von der Arbeitsvorbereitung, der Konstruktion und dem Einkauf

stellvorschlédge sowie Liefer- und Nachschleifservice komplett erfolgen.
automatisierbar. Somit ist eine optimale und punktliche Versor-

gung der Produktion mit allen produktionsrelevanten Arbeits-

materialien und Werkzeugen gewabhrleistet.

IIIIIII Reporting

* Warenwirtschaft

¢ Einkauf

e Geschaftsfihrung

e Controlling

* Werkzeugmanagement

0 Automatisierung von
0 Beschaffungsprozessen
¢ Bestellvorschlage

e |ieferservice
* Nachschleifservice

l - Datenbereitstellung

¢ Arbeitsvorbereitung
e Konstruktion
¢ Einkauf

ﬁ|> Datenaustausch

* Warenwirtschaftssystem
e [T-Systeme
e Paternoster/Liftsysteme




v

HARTNER

Eingebaute Intelligenz - die Hartner Tool Management Software

Alle Hartner Werkzeug-Ausgabesysteme werden von der
anwenderfreundlichen Tool Management Software gesteuert.
Sie erlaubt die einfache, schnelle und intuitive Bedienung Uber
den integrierten Touchscreen oder ein externes Lesegerét.
Gleichzeitig dokumentiert sie alle relevanten Bewegungsdaten
des Lagerbestands, 16st Bestellvorschlage aus und
ermdglicht Auswertungen nach unterschiedlichen Kriterien.
Dieses umfangreiche und detaillierte Reporting bietet Ihnen
groBtmagliche Transparenz iber lhre Werkzeugbestande und
Werkzeugverbrduche und erméglicht Ihnen auerdem eine
prézise Kostenzuordnung.

Schnittstellen ermdéglichen weiterhin die Anbindung an
unterschiedlichste Warenwirtschaftssysteme sowie die
Online-Anbindung lhrer Lieferanten durch automatisierte
Bestellvorgénge.

Stiicklistenmodul
Zusammenhange klar
erkennen

Modul Maschinenstillstand
Maschinenstillstand vorbeugen

Modul Messmittelverwaltung
Wissen was ansteht

Artikeldatenbank
Der Kern der
Tool Management Software

Kundenvorteile auf einen Blick

¢ Nachvollziehbarkeit Ihrer Prozesse

¢ Erhebliche Zeiteinsparungen in der Werkzeugverwaltung

e Exakte Verbrauchsanalysen nach unterschiedlichen
Kriterien wie zum Beispiel Werkzeugverbrauch je Bauteil,
je Maschine oder je Fertigungsbereich

e Zentrale Datenbank

e Soll/Ist-Kosten- und Zeitvergleiche auf Knopfdruck

e Formulardruck mit Barcode individuell auf Sie abgestimmt

¢ Verwaltung von Zeichnungen

e Lieferantenbewertung

¢ \erwaltung von Messmitteln

¢ Individuelle Lésungen kdnnen nach Kundenwunsch
programmiert werden

® Problemlose Anbindung an SAP, TDM, Coscom, IBM,
Baan, Infor, Abas etc. Uber entsprechende Schnittstellen

Lagermodul
mit Nachschleifverwaltung
Alle Daten im Giriff

Wareneingangsmodul
Lieferanten unter Kontrolle

Modul Auftragserfassung
Planen Sie von A-Z

Modul VerschleiBerfassung
Werkzeugleistung auf einen Blick
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Eingebaute Intelligenz - die Hartner Tool Management Software

Verwendungsnachweis
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Die Werkzeugauswahl erfolgt nach unterschiedlichen Kriterien, ABC-Analysen fir eine detaillierte Kostenverteilung.
z. B. Artikelnummer, Bezeichnung oder GréBe.
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TM 326 - Das modulare Baukastensystem

Manuelle Werkzeugentnahme, elektronisch gesteuert

Das Hartner Werkzeug-Ausgabesystem TM 326 ist ein Besondere Merkmale:

elektronisch gesteuertes, modular erweiterbares System mit ¢ flexible Zusammenstellung der Schubladenhdhen und Eintei-
allen Funktionalitdten der Hartner Tool Management Software. lungsvarianten

Elektronisch verriegelte Schubladen ermdglichen die kontrollierte  ® Erweiterung durch ein Spiralmodul zur Einzelausgabe méglich
Werkzeugentnahme. Die Schubladen kénnen in Bauh&he ¢ offenes, mehrlieferantenfahiges System

und Einteilungsmaterial den individuellen Kundenwiinschen ¢ sichere Lagerung und Verwaltung von Werkzeugen, Mess- und
angepasst werden. Prifmitteln, Montagewerkzeugen oder Verbrauchsmaterial

¢ jederzeit ausbauféhig durch zusétzliche Erweiterungseinheiten
e Steuerungsfunktionen auch fir weitere Lagersysteme nutzbar
(TM 426, TM 526)
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TM 326 - Ausfiihrung und BaumaBe
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Standardschubladen
InnenmaB: 600 mm x 900 mm
Hohen:

725

600

75mm / 100 mm / 125 mm / 150 mm

200 mm / 250 mm / 300 mm / 400 mm

Maximale Zuladung je Schublade: 20 kg

Unterteilungsmaterial:

¢ Antirutschmatte

e Muldensets

¢ Einsatzkasten

e Trennwande

e verschiedene Werkzeughaltersysteme

Schubladen mit Spiraleinsatz
e Schubladenhdhe: 150 mm
e Spiraleinsatz fir maximal 10 Spiralen

zusétzlich erforderlich:

e Entnahmeschublade mit Entnahmeschacht und
3 manuell verriegelbaren Fachern,
Schubladenhéhe: 150 mm

Sonstiges

* Hubwagensockel mit abnehmbarer Frontblende
e Betriebsspannung: 230 V /50 Hz

e Sonderfarben nach RAL-Standard auf Anfrage

® elektronisch verriegelndes Ausgabesystem
in stabiler Stahlblech-Konstruktion

e manuell zu betatigende Schubfacher mit
Vollauszug (Tragkraft je Fach max. 200 kg)

¢ individuelle Schubfachhéhen

e individuelles Einteilungsmaterial fiir
Schubfacher

e Hartner Tool Management Software

¢ PC mit Microsoft-Betriebssystem

e Scanner

® elektronisch verriegelndes Ausgabesystem
in stabiler Stahlblech-Konstruktion

e manuell zu betatigende Schubfacher mit
Vollauszug (Tragkraft je Fach max. 200 kg)

¢ individuelle Schubfachhéhen

¢ individuelles Einteilungsmaterial fir
Schubféacher

Schubladen mit elektronisch verriegelten Lagerfachern
Hoéhen: 75/100/125/150 /200 / 250 mm

Klappen je InnenmaB Fach Aufteilung Klappen
Schublade Breite  Tiefe Breite  Tiefe
48 109 mm x 75 mm 8 X 6
40 109 mm x 95 mm 8 x 5
32 109 mm x 125 mm 8 x 4
36 146 mm x 75 mm 6 x 6
24 146 mm x 125 mm 6 x 4
18 146 mm x 175 mm 6 x 3
24 220 mm x 75 mm 4 x 6
20 220 mm x 95 mm 4 x 5
16 220 mm x 125 mm 4 x 4
12 440 mm x 75 mm 2 x 6
8 440 mm x 125 mm 2 x 4
4 440 mm x 259 mm 2 x 2

Nutzhéhe der Klappenfacher = Schubladenhdhe — 25 mm
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TM 426 - Das Spiralsystem fiir schnell drehende Werkzeuge

Viel Lagerplatz, Gibersichtlich verwaltet

Das Hartner Werkzeug-Ausgabesystem TM 426 ist die perfekte Besondere Merkmale:

Lésung zur Lagerung groBer Mengen kompakter Werkzeuge auf ~ ® flexible Zusammenstellung verschiedener SpiralgréBen
kleinstem Raum. Denn in den Spiralsystemen des TM 426 lagern (abhangig von der GréBe der Umverpackung)

Werkzeuge extrem platzsparend und gleichzeitig absolut sicher. ¢ Einbau von Liftsystemen zur Abholung von Produkten még-

Die Ausgabe der ausgewahlten Werkzeuge erfolgt Uber eine lich (Warenausgabe oben)
Warenausgabe. ¢ sichere Lagerung und Verwaltung von kompakten
Werkzeugen

¢ jederzeit ausbaufahig durch zusatzliche Erweiterungseinheiten
e Steuerungsfunktionen auch fur weitere Lagersysteme nutzbar
(TM 326, TM 526)
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1676
1676

Grundeinheit

942

1676

Erweiterungseinheit

942 |

1676

Erweiterungseinheit mit Lift

Spiralvarianten:

9/13/15/21/31

Einteilungsmaterial zur optimalen Fihrung von Produkten
auf Anfrage.
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TM 426 - Ausfiihrung und BaumaBe
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* 3 manuelle Lagerschubfacher

¢ Hartner Tool Management Software
* PC mit Microsoft-Betriebssystem

e Scanner

* 6 bis 8 Spiralebenen mit jeweils 10 Spiralplatzen
* max. Tragkraft 90 kg pro Spiralebene
e Warenausgabe unten

® 6 bis 8 Spiralebenen mit jeweils 10 Spiralplatzen
e max. Tragkraft 90 kg pro Spiralebene

¢ Warenausgabe oben

¢ Transportlift fir Werkzeuge integriert

Sonstiges:

* Hubwagensockel mit abnehmbarer Frontblende
¢ Betriebsspannung: 230 V / 50 Hz

e Sonderfarben nach RAL-Standard auf Anfrage
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TM 526 - Das Schubladensystem mit 100 % Ausgabekontrolle

Zugriff elektronisch begrenzt, Werkzeugbewegungen transparent

Mit dem Hartner Werkzeug-Ausgabesystem TM 526 haben Sie Besondere Merkmale:

die volle Kontrolle Uber die Warenentnahme. Die Schubféacher ¢ flexible Zusammenstellung der Schubladenhdhen und -breiten
des TM 526 6ffnen sich im Raster nur so weit, dass die zuvor ¢ offenes, mehrlieferantenfihiges System

ausgewahlte Stlickzahl an Werkzeugen entnommen werden e sichere Lagerung und Verwaltung von Werkzeugen, Mess- und
kann. Die Buchung der Entnahme erfolgt fir maximale Prufmitteln, Montagewerkzeugen oder Verbrauchsmaterial
Transparenz kostenstellenbezogen. ¢ jederzeit ausbaufahig durch zusétzliche Erweiterungseinheiten

e Steuerungsfunktionen auch firr weitere Lagersysteme nutzbar
(TM 326, TM 426)

v
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Erweiterungseinheit -
mit Schubladen Grundeinheit

Erweiterungseinheit
mit Turen
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TM 526 - Ausfiihrung und BaumaBe

HAHTHER

1674,5

Schubladenvarianten:
Die Schubladenauslegung ist variabel und
den Kundenwiinschen angepasst

Hoéhen:
Breiten:

42/60/113 /186 /258 mm

110 mm / 5 Schubladen pro Ebene
150 mm / 4 Schubladen pro Ebene
215 mm / 3 Schubladen pro Ebene
350 mm / 2 Schubladen pro Ebene

1676
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¢ elektronisch verriegelndes
Ausgabesystem in stabiler Stahlblech-
Konstruktion

e manuell zu betatigende Schubfacher
mit elektronisch begrenztem Auszug
(Tragkraft je Fach max. 20 kg)

e individuelle Schubfachhdhen und
-breiten

e Hartner Tool Management Software

e PC mit Microsoft-Betriebssystem

e Scanner

¢ elektronisch verriegelndes
Ausgabesystem in stabiler Stahlblech-
Konstruktion

e manuell zu betatigende Schubfacher
mit elektronisch begrenztem Auszug
(Tragkraft je Fach max. 20 kg)

e zwei verschiedene Ausflihrungen mit
Hohen 1300 mm und 1500 mm

¢ individuelle Schubfachhdhen und
-breiten

e elektronisch verriegelndes
Ausgabesystem in stabiler Stahlblech-
Konstruktion

e elektronisch verriegelte Turen fir
groBvolumige Produkte

e zwei FachgréBen mit
150 x 300 x 550 mm (B xH x T)

300 x 300 x 550 mm B x H x T)

Sonstiges:

¢ Hubwagensockel mit abnehmbarer Frontblende
¢ Betriebsspannung: 230 V /50 Hz

¢ Sonderfarben nach RAL-Standard auf Anfrage
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TM Sonderschranke

TM Flugeltiurschrank

Flageltirschrank mit elektronisch angesteuertem Schloss

Fligeltir mit Sichtfenster (4/5 Fachbdden) Fligelttr geschlossen (4/5 Fachbdden)
Hoéhe: 1850 mm Hbéhe: 1850 mm
Breite: 1100 mm Breite: 1100 mm
Tiefe: 695 mm Tiefe: 695 mm

14
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TM Sonderschranke

TM Vertikalauszug TM SchlieBfachschrank

Vertikalauszug mit elektronisch angesteuerten Auszligen SchlieBfachschrank mit elektronisch angesteuerten SchlieBfachern

Ausfuhrungsvarianten auf Anfrage

Hoéhe: 1850 mm
Breite: 1100 mm
Tiefe: 695 mm

Ausstattungsvarianten

e 4 Stlick Vertikalauszug

® Lochwand

¢ Einbau von Tablaren zur Aufnahme von
Werkzeugaufnahmen

15



Unser Programm:

FU 500/FN500

. Tieflochbohrer

INOX-Bohrer ' Multiplex

Kleinstbohrer Multiplex HPC
TS-Drills Lieferprogramm
Highlights “ M= TM-Werkzeug-Ausgabesysteme

VHM Hochleistt
_——




