
要描述

型

如

 

如

 

DLC Diamond

DLC 金

PVD PVD PVD PVD PVD PVD CVD

 
 max. (°C) 400° – 500° 400° – 500° 400° – 500° 400° – 500° < 150° 400° – 500° > 700°

体
 

 硬质合金
 

 硬质合金
 

硬质合金
 

 硬质合金 硬质合金
 

 硬质合金
硬质合金

数 1 1 1 1 single-layer 6 single-layer

金

硬     2200 3300 3400 3000 > 6000 3000 > 8000

用 
(°C) < 600° < 800° < 900° < 450° < 500° < 800° < 600°

传   
0,07 0,05 0,05 0,1 0,01 0,05 > 0,1

 
类型

用型 ，钻 用型
，钻   钻 ，

用型
，钻

合 
用型

， ，
合金

不 ，硬
合金

，
合金， 合金

量小于 的 
，  

非
用型

金    

金    
型

金    
合金，

价
硬 (>52 HRC,

硬质合金) 
HSC

 
MMS 的 用

对 的



PVD PVD PVD PVD PVD PVD

要描述

TiAlZrN AlTiZrN TiSiN ZrN

TiAlZrN AlTiZrN TiSiN ZrN

 
 max. (°C) 100° – 150° 400° – 500° 400° – 500° 400° – 500° 450° – 500° 400° – 500°

体
 

 硬质合金
 

 硬质合金
 

 硬质合金
 

 硬质合金

锥用

硬质合金

 
 硬质合金

数

金 金 金

硬     20 – 50 3300 3400 5500 4000 2500

用 
(°C) < 800° < 800° < 800° < 800° < 800° < 700°

传   
< 0,1 0,05 0,05 0,03 0,03 0,04

 
类型

钻  
 

，

钻  
钻   ，钻

钻   钻  

合     合金，
合金

用
不  

合金
 硬
 

用型， 别
用于 ，

， ，
合金， 合金，
合金，不

 
MMS

改 用 合 合



由于 和硬质合金 有 的 能，可不 行 ， 直
。 

对于 用 合， 的 可 刀具的 用 ，
， 。下 中 的

。 ，硬 或 刀具可 的 。

      

是 刀具 用 的更 一 的 。该 用
于 ， 量 合金， ， 体 。 的刀
具 对不 可 用 不 合。

      

的刀具 有所 。 此， 中，可
。 的刀具 合 。

Hartner

        A-  或者 TiAlN-  (Titanaluminiumnitrid)

硬质合金刀具的单 TiAlN 合 ， 该 具有
硬 和 ， ，可 用 和 (HSC) 况。

A 或者AlTiN   
       

Hartner的A 的 。 A 的
， 和 能， 具有 的 硬 ， ，

及 的 。该 硬质合金刀具上 用， 合用
于 ， 合金， 和硬 及硬

>52HRC 和HSC 。

       C 或TiCN (Titancarbonnitrid) 

立 刀和 锥需 的 载 下 用， 用TiCN 。TiCN
具有 的硬 和 ， 用该 的刀具 时可
的 。

       F 或者FIRE/nanoFIRE

该TiAlN/TiN 合 用 HSS和硬质合金刀具上  。 钻
时，具有 的 和 。 上 用，该

合 用 微 或者 况下， 合 一
用，可 中的 ， 能。

       S 或者TiN (Titannitrid)

:金
对于HSS和硬质合金刀具， 用标准 是单 TiN 。用于钻
， 和 合。 ， 用 的是 合。

       M 或者MolyGlide® auf MoS2-Basis

MolyGlide是 小的 ， 用 数 小的
合， 或者微 MQL 。 ，当微 不

的情况下，该 还可 的 用。



Y 或者 TiAlSiN

硬 ， 的 用于 的 及

AlTiZrN-

金
用于 的不

TiSiN-

的 合 用于 和硬质 。
小 。 外 合 。硬质合金刀具钻
一 受 制。

ZrN-  

  金
用于 ， 质 合金和 合金， 样的
用于 量 的 合金。 的 ，保

的

DLC-  

硬
合金时 的 ，保 尺寸 的 和 上 的
质量。

金

硬 金 用于 ， 的合 和 量
的 合金。 的

TiAlZrN-  

金
的 一 改 用于 。 用 是

受 制的 。




